SKARDATA FOR GANGFRAS MED ARTIKELNUMMER 5547/5548

g > Skarhastighet
Huvudgrupp Undergrupp Hardhet <= V. [m/min]
.« . . 500 N/mm? 110 4
Allmanna konstruktionsstal 1000 N/mm? 110 4
Automatstal 850IN/mms 110 4
1000 N/mm? 110 4
700 N/mm? 110 4
Olegerat seghardningsstal 850 N/mm? 110 4
1000 N/mm? 110 4
Legerat seghéardningsstal 1000 N/mm? %0 3
1400 N/mm? 90 3
stal Nitrerstd| 1000 N/mm? 90 3
1400 N/mm? 90 3
. 850 N/mm? 90 3
Verktygsstal 1400 N/mm? 90 3
Snabbstal 1400 N/mm? 90 3
Fjaderstal 350 HB 90 3
Rostfrittstal, svavlat 900 N/mm? 60 2
Rostfrittstal, austenitisk 1100 N/mm? 60 2
Rostfrittstal, martenitisk 1500 N/mm? 60 2
Hardat stal 48 HRC 25 1
o gese R 240 HB 120 4
Gjutjarn Gjutjarn 0 o0 p
Koppar, lag-legeringar 500 N/mm? 250 5
Massing, kort-spanande 600 N/mm? 250 5
Koppar, Brons, Massing, lang-spanande 600 N/mmz 250 5
Madssing Brons, kort-spanande CION 250 >
! 850 N/mm? 250 5
Brons, lang-spanande 850 N/mm? 250 >
’ 1000 N/mm? 250 5
Aluninium och Al-legeringar 400 N/mm? 250 5
. Al-blandlegeringar 650 N/mm? 250 5
Al |98€”“83r Al-gjutgodslegeringar G0 Lfm 250 >
600 N/mm? 250 5
Magnesiumlegeringar = Magnesiumlegeringar 400 N/mm? 250 5
Titan och ) _ _ 850 N/mm? 35 2
Titanlegeringar Ti och Ti-legeringar 1400 N/mm? 35 )
Duroplaster 150 N/mm? 350 5
Plaster Termoplaster 100 N/mm? 350 6
Specialapplikationer Speciallegeringar 2000 N/mm? 35 2
VR |l Beskrivning Géngfrés Utan fas
di[mm] 1 2 3 4 5 6 fér ISO Metrisk
4,80 0,010 0,020 0,025 0,030 0,045 0,050 Standard DIN 6527L
6,80 0,012 0,025 0,030 0,035 0,050 0,055 Yta TIiCN
7,95 0,018 0,030 0,040 0,050 0,060 0,060
9,95 0,020 0,040 0,050 0,060 0,070 0,075 Skarriktning Hoger
11,20 0,022 0,045 0,050 0,060 0,080 0,085 Verktygsmaterial H3rdmetall
12,80 0,025 0,050 0,050 0,065 0,085 0,090 Skaft HA/HB
14,95 0,030 0,050 0,055 0,065 0,090 0,100 . R
Inv. Kylk. Finns pa 5548, ej pa
5547

Typ T™ SP



